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Aquawood Intermedio 53843

Wasserbasierte Zwischenbeschichtung fur Holzfenster fur Industrie

PRODUKTBESCHREIBUNG

Allgemeines Wasserbasierte, transparente Zwischenbeschichtung. Das Produkt
zeichnet sich durch hohe Fillkraft, gute Schleifbarkeit, hohe Blockfestig-
keit und hohe Elastizitat aus. Verhindert das Durchschleifen von farbigen
Tauchimpragnierungen. Sehr gute Wetterbesténdigkeit durch hohe Was-
sersperrwirkung. Verbessert die Wetterbestandigkeit der Lackaufbauten
durch optimalen Feuchtigkeitsschutz.

Besondere Eigenschaften e Die Beschichtung ist durch einen bioziden Wirkstoff gegen Blaue-
und Schimmelbefall geschitzt.

Wirkstoff
3,1 g/kg (0,31 %) IPBC (lodpropinylbutylcarbamat

e  Franzosische Verordnung DEVL1104875A Uber die Kennzeich-

A+ nung von Baubeschichtungsprodukten auf ihre Emissionen von flich-
!

tigen Schadstoffen: A+

—

Anwendungsgebiete e MaRhaltige Holzbauteile im AuRen- und Innenbereich wie z.B. Holz-
fenster und Haustiren sowie Dachflachenfenster (Holz-/Alu)

' [ | |
m N e Besonders geeignet fur harzarme Nadelholzarten.

VERARBEITUNG
Verarbeitungshinweise e Bitte Produkt vor Gebrauch aufriihren.
4 e Eine Produkt-, Objekt- und Raumtemperatur von mindestens + 10°C
rﬁ JE&O"{ ist erforderlich.

e Die optimalen Verarbeitungsbedingungen liegen  zwischen
15- 25 °C bei einer rel. Luftfeuchtigkeit von 40 — 80 %.

e Bei einem Anstieg der Viskositat durch Verdunstung muss ein Aus-
gleich mit Wasser erfolgen (Sollviskositat: 45 - 47 s im 2-mm-
Becher). Vor der Messung muss der Holzstaub unbedingt abgesiebt
werden.

e Bitte beachten Sie unsere ARL 300 - Arbeitsrichtlinie fur die Be-
schichtung von maRhaltigen und begrenzt maRhaltigen Bautei-
len — Allgemeiner Teil samt Normen und Richtlinien fir den Fens-
terbau.
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ADLER-Werk Lackfabrik, A-6130 Schwaz
Fon: 0043/5242/6922-190, Fax: 0043/5242/6922-309, Mail: technical-support@adler-lacke.com

Unsere Anleitungen basieren auf derzeitigem Wissensstand und sollen nach bestem Wissen den Kéaufer/Anwender beraten, sind jedoch auf Anwendungsgebiete und Verarbeitungs-
bedingungen individuell abzustimmen. Uber Eignung und Einsatz des Lieferproduktes entscheidet der Kaufer/Anwender eigenverantwortlich, weshalb empfohlen wird, ein Muster-
stiick zur Uberpriifung der Eignung des Produktes herzustellen. Im Ubrigen gelten unsere Allgemeinen Verkaufsbedingungen. Alle friineren Merkblétter verlieren mit dieser Ausgabe
ihre Gultigkeit. Anderungen der GebindegréRRen, Farbténe und verfigbaren Glanzgrade vorbehalten.
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Aquawood Intermedio

Auftragstechnik

O[3

60% H,0 60% H,O

Auftragsverfahren Fluten | Tauchen
Verdiinnung Wasser
Verdiinnerzugabe in % ca. 60 %

Ergiebigkeit pro Auftrag
(g/m?)Y
1) Ergiebigkeit inkl. Verdiinnungszugabe

ca. 50

Die Form, die Beschaffenheit und die Feuchtigkeit des Untergrundes
beeinflussen den Verbrauch/die Ergiebigkeit. Exakte Verbrauchswerte
sind nur durch eine vorherige Probebeschichtung zu ermitteln.

Trockenzeiten

Trocknerdaten Fa. Roto

Abtropf- und Abdunst- mind. 5 min bei Raumtemperatur und
zone mind. 50 % rel. Luftfeuchtigkeit
Trocknung ca. 85 min in Zonen zwischen 25 °C und
40 °C

Niedrige Temperaturen und/oder hohe Luftfeuchtigkeit kdnnen die Tro-
ckenzeit verlangern.

Direkte Sonneneinstrahlung vermeiden (zu schnelle Antrocknung).

Reinigung der
Arbeitsgerate

Sofort nach Gebrauch mit Wasser.

Fur die Entfernung von angetrockneten Farbreste empfehlen wir

-~ ADLER Agua-Cleaner 80080 (1:1 mit Wasser verdiinnt).
UNTERGRUND
Untergrundart Holz gemafR Richtlinien fur den Fensterbau

Untergrundbeschaffenheit

Der Untergrund muss trocken, sauber, tragfahig, frei von trennenden Sub-
stanzen wie Fett, Wachs, Silikon, Harz etc. und frei von Holzstaub sein,
sowie auf Eignung zur Beschichtung gepruft werden.

Holzfeuchte

13% +/-2%

BESCHICHTUNGSAUFBAU

Allgemeines

Die nachfolgenden Beschichtungsaufbauten sind exemplarisch.
Siehe Arbeitsanweisung Firma Roto Frank Lubartéw.

Impragnierung

1 x Aquawood Primo TIM 5425

Holzschutzmittel vorsichtig verwenden. Vor Gebrauch stets Etikett und
die jeweiligen technischen Merkblatter der Produkte beachten.

Zwischenbeschichtung

1 x Aquawood Intermedio 53843 verdinnt mit ca. 60 % Wasser

Zwischenschliff

Lower Zwischenschliffautomat Kérnung 150 bis 180
oder
manueller Glattschliff Kérnung 220 — 240

Schleifstaub entfernen
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Aquawood Intermedio

Schlussbeschichtung

Lasierend:
Aquawood Fensterlasur 53844 oder 53970

Deckend:
Aquawood Covapro 20, 9016 Industrie 5023050502

Bitte die jeweiligen technischen Merkblatter der Produkte beachten.

BESTELLHINWEISE

Gebindegrofien

120 kg; 600 kg, Ruhrwerk empfehlenswert

Farbtone/Glanzgrade

Farblos

Zusatzprodukte

ADLER Agqua-Cleaner 80080

Aquawood Primo TIM 5425

Aquawood Fensterlasur 53844

Aquawood Fensterlasur 53970

Aquawood Covapro 20, 9016 Industrie 5023050502

WEITERE HINWEISE

Haltbarkeit/Lagerung

Mindestens 1 Jahre in original verschlossenen Gebinden.

Vor Feuchtigkeit, direkter Sonneneinstrahlung, Frost und hohen Tempe-
raturen (Uber 30°C) geschutzt lagern.

Technische Daten

VOC-Gehalt EU-Grenzwert fir Aquawood Intermedio (Kat. Ale):
130 g/l (2010). Aquawood Intermedio enthalt maxi-
mal 70 g/l VOC.

Sicherheitstechnische
Angaben

Néahere Informationen zum Thema Sicherheit bei Transport, Lagerung
und Umgang sowie zur Entsorgung finden Sie im dazugehdrigen Sicher-
heitsdatenblatt. Die aktuelle Version kann unter www.adler-lacke.com
abgerufen werden.

Das Produkt ist nur fur die industrielle und gewerbliche Verarbeitung
geeignet.
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