EFFETS SUR BOIS

Dans nos veines coulent les couleurs.



ADLER, LA PASSION

La ol « ADLER » est écrit, nous mettons tout notre cceur. C’est avec cette philosophie quADLER est devenu
LE leader compétent dans le domaine de la finition de surface. ADLER est une entreprise familiale tyro-
lienne riche en traditions qui, avec ses 620 collaborateurs, compte parmi les principaux fabricants autri-
chiens de vernis, peintures et produits de protection du bois. L'histoire de ce succés a commencé par un
petit magasin de peinture que Johann Berghofer a inauguré en 1934 a Schwaz. Aujourd’hui, environ 17 800
tonnes de peinture quittent chaque année la production de Schwaz et sont destinés a des clients dans plus
de 25 pays a travers le monde. ADLER compte parmi ses clients des menuisiers, des fabricants de meubles,
de fenétres et de portes ainsi que des peintres et des bricoleurs.

La qualité et la durabilité ont toujours été une priorité pour ADLER. ADLER fait preuve de responsabilité
écologique depuis 1994, année de la mise en service d'un des centres de protection de I'environnement
et de recyclage les plus modernes d’Europe. C'est ce qu'atteste également le certificat Responsible Care,
qUADLER a toujours obtenu depuis 1994. Des controles sans faille garantissent la qualité constante de tous
les produits ADLER. Le contrdle de la qualité commence dés la livraison des matiéres premiéres et se ter-
mine avec les produits finis, qui sortent de I'usine ADLER. De nombreux instituts européens de recherche
et de contrdle vérifient et confirment régulierement la qualité supérieure ainsi que le comportement
écologique responsable d’ADLER.
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Effets surfaces en bois
Effet béton

Effet cuir

Effet métallique brillant
Mélange béton-métal
Effet métallique prononcé
Effet fer véritable

Effet rouille

Effet chaux blanc

Chéne et fréne chaulés
Effet vieux bois briilé
Effet vieux bois argenté
Effet vintage

Aspect usé

Effet antique

Effet ornemental

Vernis au trait — Variante grossiere
Vernis au trait — Variante fine
Effet espagnol

Effet marbre

Effet structure

Effet goutte d’eau
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La couleur en tant qu’accessoire purement protec-
teur, c'est du passé. Aujourd’hui, la tendance est a
I'originalité. Nous accordons toujours plus d’'impor-
tance a 'aménagement individuel de nos quatre
murs, a créer un véritable point fort dans notre
maison. Il s’agit de susciter dans les esprits des émo-
tions particulieres que 1'on n’oubliera pas de sitot.
Pour créer ces couleurs, ces émotions et ce toucher
particuliers, ADLER travaille depuis toujours au déve-
loppement de nouveaux vernis a effet et deffets a
appliquer sur les meubles et les éléments de décora-
tion intérieure. Nous attachons une importance par-
ticuliere au fait que cela ne nécessite pas de vernis et
de matériaux spéciaux, mais que les effets puissent
étre réalisés principalement avec les vernis standard.
Cela garantit un vernissage efficace. Le travail qui
se cache la-derriere — recherche, développement et
phases de test — est effectué exclusivement dans les
laboratoires de l'entreprise et dans le service tech-
nique d’application.

ADLER s’efforce toujours de suivre les tendances
nationales et internationales et développe a cet
effet des structures a effet actuelles qui per-
mettent aux utilisateurs d’avoir a tout moment
des produits finis au gott du jour. Qu'il s’agisse
d’un effet antique pour un style d’intérieur rus-
tique ou d’une surface dorée a I'aspect noble,
ADLER propose une mise en ceuvre pour chaque
souhait individuel.

Dans la présente brochure, ADLER présente
les nouvelles tendances en matiere d'effets, y
compris un guide étape par étape pour la mise
en ceuvre.
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Teinte: Cuba Libre |

Teinte: White Lady

Teinte: Bahama Mama

Teinte: Caipirinha




EFFET BETON

Support:
Panneaux de particules
ou panneaux MDF poncés

OPERATON:

J//ADLER ST

Produits ADLER-nécessaires: Degré de difficulté:
- Betoneffekt dans la teinte désirée
 PUR-Antiscratch HQ dans le degré

de brillance demandé IIII" facile

1. Appliquer avec une spatule lisse une couche d’env.
1 a 2 mm d’ADLER Betoneffekt dans la teinte désirée.
Structuration plus ou moins grossierement ou plus fin

a selon le gotit individuel.

2. Apres séchage pendant une nuit poncer avec grain
60 — 80 a selon I'effet désiré. Eviter de poncer jusqu'au

bois vif!

3. La couche de finition est faite avec ADLER PUR-
Antiscratch HQ, de préférence dans un degré mat

(G5 ou G10).

Avis: Le résultat d’effet béton dépend de la quantité et
de 1la méthode d’application ainsi que du poncage.






J//ADLER ST

EFFET CUIR

Support: Produits ADLER-nécessaires: Degré de difficulté:
Tous supports stables, tels que  + Pigmopur dans la teinte désirée

panneaux mélaminés poncés, - ReiRlack dans la teinte désirée

panneaux de MDF ou de pla- « Legnopur dans le degré de IIII" moyen
qué pré-isolés par une couche brillance désiré

de remplissage

OPERATON:

1. Poncer le support préparé immédiatement avant le
vernissage.

2. Appliquer au pistolet ADLER Legnopur.

3. Temps de séchage env. 1 heure.

4. Triple application trés uniforme au pistolet des 4 cotés
avec ADLER ReiBlack dans la teinte désirée avec des
temps de séchage brefs. Plus grande est la quantité
d’application, plus grossier est I'effet de fissure.

5. Apresenv. 1 H de séchage laquer avec ADLER Pigmopur
dans la teinte désirée.

6. Temps de séchage minimum 3 H, max. 8 H a tempéra-
ture ambiante.

7. Couche de finition avec ADLER Legnopur dans le degré
de brillance désiré.

Avis: Leffet cuir est conseillé seulement pour des petites
surfaces (jusqu'a 1 m?). Sur les grandes surfaces il est
difficile de réaliser un effet de fissures uniformes.
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Teinte: Silber

Teinte: Kupfer

Teinte: Titan

Teinte: Gold




J//ADLER ST

EFFET BRILLIANT-METALLIC

Support: Produits ADLER-nécessaires: Degré de difficulté:
Tous supports stables, tels que  * Pigmopur dans la teinte désirée

panneaux mélaminés poncés, -« Brilliant-Metallic dans la teinte désirée
panneaux de MDF ou de pla-  Pigmotop dans le degré de brillance IIII"
qué pré-isolés par une couche désiré ou PUR-Glanzlack

de remplissage

‘ moyen

OPERATON:

1. Poncer légérement le support préparé immédiate-
ment avant le vernissage au grain 320.

2. Appliquer au pistolet la laque ADLER Pigmopur dans la
teinte désirée.

3. Temps de séchage env. 2 -3 H.

4. Application d'une couche mince et trés homogéene au
pistolet a godet, buse 1,4 mm, de 2 c6tés de ADLER
Brilliant-Metallic dans la teinte désirée.

5. Temps de séchage minimum 5 H, max. 8 H a tempé-
rature ambiante.

6. Couche de finition avec ADLER Pigmotop dans le degré
de brillance désiré ou avec ADLER PUR-Glanzlack.
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Teinte: Bronze

Teinte: Silber

Teinte: Titan




J//ADLER ST

MELANGE BETON-METALLIQUE

Support: Produits ADLER-nécessaires: Degré de difficulté:
Panneaux de pelliculés ou * Betoneffekt dans la teinte désirée
panneaux de MDF poncés « Pigmopur dans la teinte désirée
+ Brilliant-Metallic dans la teinte désirée IIII" mo
yen

« Pigmotop dans le degré de brillance
désiré ou PUR-Glanzlack

OPERATON:

1. Appliquer avec une spatule lisse env. 1 —2 mm d’ADLER
Betoneffekt dans 1a teinte désirée. Structurer plus ou
moins grossierement selon le gotit individuel

2. Apres séchage pendant une nuit, poncer au grain
60 — 80 a selon T'effet désiré.

3. Appliquer au pistolet ADLER Pigmopur dans la
teinte désirée.

4. Appliquer une couche mince et tres homogéne de 2
c6tés d’ADLER Brilliant-Metallic dans la teinte désirée.

5. La couche de finition avec Pigmotop dans le degré
de brillance désiré ou avec PUR-Glanzlack est appli-
quée entre aprés 5 et 8 heures de séchage d’ADLER
Brilliant-Metallic a température ambiante.

13






J//ADLER ST

EFFET METALLIQUE PRONONCE

Support: Produits ADLER-nécessaires: Degré de difficulté:
Tous supports stables: Des « Pigmopur dans la teinte désirée

panneaux MDF pré-isolé avec ~ « Metallic-Base

un fond garnissant, panneaux  * Pigmotop dans le degré de IIII" moyen
mélaminés ou panneaux de brillance désiré

particules plaqués présentant
une couche de remplissage

OPERATON:

1. Surles bois a pores ouverts (p. ex. fréne) appliquer une
couche de fond avec Pigmopur dans une teinté appro-
priée a la teinte choisie pour Metallic-Base. Poncer
légérement la surface avec grain 320 auparavant.
Pour les cycles de vernissage a pores fermés, poncer les
supports prétraités et laquer les avec ADLER Pigmopur
dans la teinte désirée ou avec ADLER PUR-Fiiller tein-
té avec 10 % d’ADLER Pigmopur. Aprés I'application
du Pigmopur il est possible d’appliquer dans les 24
heures le Metallic sans poncage ultérieur.

2. Appliquer ADLER Metallic-Base comme suit :
Pulvériser au pistolet en une couche homogéne des
4 cotés. Aprés 2 a 5 minutes de séchage ventilé, refaire
une application 1égére de ADLER Metallic-Base.

3. prés un séchage d’env. 3 H a température ambiante les
surfaces sont recouvertes d’ADLER Pigmotop dans le
degré de brillance désiré.

ADLER Metallic-Base peut étre coloré avec jusqu’a 20 %
du systéeme de mélange couleurs ADLER Pigmopur, p. ex.
+ 20 % ADLER Pigmopur NCS S6020Y70R pour la variante
Kupfer (cuivre) ou 9 % ADLER Pigmopur Basisoxidgelb
(base oxyde jaune) + 1 % Basisorange (base orange) pour
la variante Gold (or).
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EFFET FER NATUREL

(avec effet magnétique)

Support:

Tous supports stables tels
que p. ex. des panneaux MDF
ou panneaux mélaminés
avec fond garnissant noir, ou
des panneaux plaqués avec
couche de remplissage noire

OPERATON:

J//ADLER ST

Produits ADLER-nécessaires: Degré de difficulté:
 PUR-Spritzfiiller Schwarz (Noir)
« Aqua-Pure-Metal
+ Aqua-PUR-Harter (durcisseur) I I II"
« Aquafix Ferro
« Pigmotop dans le degré de

brillance désiré

‘ moyen

. Poncer 1égérement le support traité par la couche
de remplissage PUR-Spritzfiiller Schwarz (Noir) juste
avant le laquage.

. Préparer le vernis de fer dans le rapport de mélange:
400 g Aqua-Pure-Metal + 5 % Aqua-PUR-Harter (dur-
cisseur) et 1000 g Aquafix Ferro. La poudre de fer doit
étre soigneusement.

. Appliquer au pistolet une unique couche trés abon-
dante d’env. 500 g/m? du laque de fer mélangée avec
un pistolet a godet a pression. Des effets structurés
peuvent étre réalisés ultérieurement par le traite-
ment de la surface avec un pinceau ou une spatule.

. Aprés au minimum 5 H de séchage a température
ambiante, 1a surface vernis est poncée graduelle-
ment avec les grains 220 — 400 — 600 — 1000 jusqu’au
grain 3000. Plus haute est la granulation choisie, plus
marqué sera I'effet de fer naturel.

. La couche de finition s'effectue avec une unique
couche d’un vernis polyuréthane a deux composants,
résistant a la lumiére, dans le degré de brillance
désiré. Nous conseillons Pigmotop G50.
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J//ADLER ST

EFFET ROUILLE

Support: Produits ADLER-nécessaires: Degré de difficulté:
Tous supports stables tels que  « PUR-Spritzfiiller Schwarz (Noir)

Pp. ex. des panneaux MDF ou « Aqua-Pure-Metall

des panneaux mélaminés avec  + Aqua-PUR-Harter IIII" moyen
un fond garnissant noir, ou « Aquafix Ferro

panneaux de particules pla- « Aquafix Oxid

qués présentant une couche  PUR-Antiscratch HQ G5

de remplissage noire

OPERATON:

1. Poncerlégérement le support traité par une couche de
remplissage de PUR-Spritzfiiller Schwarz (Noir) juste
avant le laquage.

2. Préparer le vernis de fer dans le rapport de mélange:
400 g Aqua-Pure-Metal + 5 % Aqua-PUR-Harter (dur-
cisseur) et 1000 g Aquafix Ferro. La poudre de fer doit
étre soigneusement délayée.

3. Appliquer au pistolet une seule couche trés abon-
dante d’env. 500 g/m? du laque de fer mélangée avec
un pistolet a godet a pression.

4. Aprés un délai d’au moins 5 H de séchage a tempéra-
ture ambiante, la surface vernie sera poncée progres-
sivement avec des grains 220 — 400 — 600.

5. Appliquer deux couches abondantes er irréguliéres de
l'activateur de rouille Aquafix Oxid avec un pistolet a
godet a pression en respectant un temps de séchage
minimum de 2 H entre les deux couches. Une applica-
tion a I'’éponge ou au pinceau est également possible.

6. La couche de finition s'effectue apres séchage pen-
dant une nuit en une seule couche avec un vernis
polyuréthane résistant a la lumiere, dans le degré de
brillance désiré. Nous recommandons le produit PUR-
Antiscratch HQ G5.



EFFET ROUILLE

© ANREI




"







Support:

Méléze, chéne ou orme,
brossés uniformément avec
une brosse synthétique

OPERATON:

J//ADLER ST

Produits ADLER-nécessaires: Degré de difficulté:
« Laugenbeize Kalkeiche (teinture alca-

line, teinte chéne de chaux)
* Legnopur G10 IIII" facile

1. Appliquer au pistolet la teinture ADLER Laugenbeize

Kalkeiche.

2. Apres séchage pendant une nuit, poncer avec grain
240. La teinte finale ne dépend pas seulement du bois,
mais aussi de I'intensité du poncage. En fonction du
poncage l'effet de chaux peut aller de voilée jusqu’a

prononcée.

3. Dépoussiérer soigneusement la surface.

4. Couche de finition avec ADLER Legnopur G10.

5. Aprés au minimum 5 H de séchage a température
ambiante poncer 1égerement avec Scotch Brite.

6. Couche de finition avec ADLER Legnopur G10.

25



| , ” l1\ "'i'll |
l| h*l ,*I" A Il:"'-bi',li'ismlﬁ.llﬂl_ {il

—

—
_—ﬂ

-

|'|ir

& | i l :i
i n{lﬁ i ! 1\‘* s B

| H LRI L A RBRVE T
s }‘L‘l l.]| "' lJII 'l !f,i_:l[ R R T L k| nﬂ R |
N i. !f.i.l? !:E-'Fil? IIHfi “ft{. ? ;aji [ l.lf ( | 'El"'éﬂll. ' InL' b LA




J//ADLER ST

CHENE ET FRENE BLANCHIS A LA CHAUX

Support: Produits ADLER-nécessaires: Degré de difficulté:
Chéne « Porentinktur WeiR (blanc)
Fréne « Legnopur dans le degré de

brillance désiré |||I|| ecile

OPERATON:

1. Poncer le support avec grain 150, nettoyer les pores
dans la direction des fibres du bois avec une brosse de
cuivre jaune.

2. Si désiré, teinter avec une teinture appropriée pour la
technique de vernissage.

3. Appliquer sur les surfaces une couche abondante d'un
vernis polyuréthane a deux composants, dans le degré
de brillance désiré, p. ex. ADLER Legnopur.

4. Aprés un séchage minimum d’env. 12 H et sans poncer
les surfaces, appliquer au pistolet une couche mince de
ADLER Porentinktur WeiB (teinture blanche pour pores).

5. Apres env. 30 min. de séchage l'excédent est enlevé a
travers des fibres du bois en utilisant un Scotch-Brite
et apres, les surfaces sont poncées soigneusement en
direction des fibres du bois avec grain 280.

6. Aprés un dépoussiérage délicate a l'air comprimée
(pression max. 2 bar) appliquer la couche de finition
au pistolet avec le systeme de vernissage indiqué sous
le paragraphe 3, dans le degré de brillance désiré.

27
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J//ADLER ST

Support: Produits ADLER-nécessaires: Degré de difficulté:
Epicéa, brossé uniformément « Teinture Arova Positiv-Ultra
avec une brosse synthétique « Legnopur G30
« PUR-Naturmatt |||I|| o
yen

« Teinture Arova Aqua-Classic
« Solva-Tint Weil3

OPERATON:

1. Application au pistolet d’ADLER Arova Positiv-Ultra tel
que p. ex. mélange 1 partie de ADLER Arova Positiv-
Ultra Fichte gekocht et 2 parties de ADLER Arova
Positiv-Ultra farblos (incolore).

2. Apres séchage pendant une nuit, application de la
couche de fond avec un vernis polyuréthane, p. ex.
ADLER Legnopur G30.

3. Si désiré, créer a l'aide d’'une meche des trous de vers
dans la surface. Pour niveler la surface, poncer les
anneaux de croissance durs avec grain 150.

4. Application (au pistolet ou au pinceau) d’une teinture
foncée telle que p. ex. ADLER Arova Aqua-Classic (teinte
Kakao) et estomper avec un chiffon 1égerement humide.

5. Aprés au moins 5 H de séchage recouvrir d’ADLER PUR-
Naturmatt, nuancé avec 0,5 % d’ADLER Solva-Tint (teinte
blanc).
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J//ADLER ST

Support: Produits ADLER-nécessaires: Degré de difficulté:
Epicéa, brossé uniformé- « Pigmopur-Metallic RAL 9006

ment avec une brosse syn- « Teinture Arova Positiv-Ultra ‘

thétique « Legnopur G30 III moyen

« PUR-Naturmatt

OPERATON:

1. Appliquer au pistolet ADLER Pigmopur-Metallic RAL
9006.

2. Aprés env. 3 —5 H de séchage poncer la couche de ver-
nis, seulement sur les anneaux de croissance durs au
grain 150.

3. Appliquer (au pistolet ou au pinceau) une teinte
telle que p. ex. ADLER Arova Positiv-Ultra (Teinte
Mittelbraun/Brun moyen) et estomper ensuite avec
un chiffon légérement humide.

4. Apres au moins 5 H de séchage recouvrir d’ ADLER PUR-
Naturmatt.






J//ADLER ST

EFFET VINTAGE

Support: Produits ADLER-nécessaires: Degré de difficulté:
Chéne brossé avec endomma- » Teinture Arova Aqua-Colora

gements (poncage transversale « PUR-Antiscratch HQ G5

grain 60, trous avec un perceur III" facile

pointu ou similaire)

OPERATON:

1. Appliquer au pistolet Arova Aqua-Colora dans la teinte
désirée (p. ex. RAL 9005, 8017 ou RAL 7043).

Aprés séchage pendant une nuit et avant de procéder
avec I'étape 2, il est possible d’appliquer au pistolet une
deuxiéme couche d’ADLER Arova Aqua-Colora dans une
autre teinte (p. ex. RAL 7034, pour les pores, les trous,
voir échantillon *).

2. Apres séchage pendant une nuit, au choix poncer plus
ou moins intensément au grain 180.

3. La couche de fond avec ADLER PUR-Antiscratch G5.

4. Apresenv.5 H de séchage a température ambiante pon-
cage intermédiaire avec Scotch Brite ou grain 240.

5. Couche de finition avec ADLER PUR-Antiscratch G5.






USED-LOOK

Support:
Objets profilés p. ex. porte
avec encadrement d’épicéa

OPERATON:

J//ADLER ST

Produits ADLER-nécessaires: Degré de difficulté:
« Teinture Arova Positiv-Ultra

« Pigmopur dans la teinte désirée || ‘

« Legnopur dans le degré de IIII moyen

brillance désiré
- Teinture Antikpatina ou Dirty-Effect

1. Appliquer au pistolet ADLER Arova Positiv-Ultra dans la

teinte désirée.

. Aprés séchage pendant une nuit appliquer au pistolet
une couche abondante d’un vernis polyuréthane résis-
tant a la lumiére tel que p. ex. ADLER Legnopur.

. Le poncage inter-couche avec grain 280 est effectué
apres un séchage minimum d’env. 3 H.

. Ensuite la surface est recouverte d’ADLER Pigmopur,
teinte au choix.

. Aprés séchage pendant une nuit, poncer la peinture
Pigmopur de facon irréguliere et forte avc grain 220.

. Effectuer une application au pistolet d’ADLER
Antikpatina ou d’ADLER Dirty-Effect dans une teinte
adaptable.

. Aprés env. 30 minutes de séchage, I'Antikpatina est
enlevée a l'aide d’un Scotch-Brite des surfaces planes et
accessibles.

. La couche de finition est faite avec le systéme de vernis-
sage utilisé dans 'item 2.
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J//ADLER ST

Support: Produits ADLER-nécessaires: Degré de difficulté:
Objets profilés p. ex. porte « Teinture Arova Aqua-Positiv
avec encadrement d’épicé « Antikpatina ou Dirty-Effect

* Legnopur ou Aquasoft CFB dans le III"” facile

degré de brillance désiré

OPERATON:

1. Application au pistolet de la teinture Arova Aqua-
Positiv (p. ex- teinte Zeder/cédre).

2. Apresséchagependant unenuitsuiventdeuxcouchesde
fond avec poncage intermédiaire avec un vernis polyu-
réthane tel que p. ex. ADLER Legnopur. Alternativement
peuvent étre utilisé aussi des vernis a I'eau.

3. Aprés séchage pendant une nuit suive une faible appli-
cation au pistolet d’ADLER Antikpatina ou d’ADLER
Dirty- Effect dans la teinte désirée.

4. Aprés env. 30 min. de séchage I'Antikpatina la teinture
Dirty-Effect est enlevée des zones accessibles a l'aide
d’un Scotch-Brite.

5. Application au pistolet du systéeme de vernissage utilisé
dans I'item 2.
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J//ADLER ST

EFFET ORNEMENTAL
Support: Produits ADLER-nécessaires: Degré de difficulté:
Tous les bois usuels pour * Legnopur dans le degré de
la fabrication de meubles, brillance désiré
plaqués ou massifs, naturels - Teinture Patinabeize III"
) ) moyen
ou teintés » Solva-Tint
OPERATON:

1. Un ou deux couches de fonds avec un systeme de
vernissage aux solvants (p. ex. ADLER Legnopur) ou
diluable a T'eau. Ensuite, faire bien sécher et ensuite
poncer avec grain 280-320.

2. Coller le film du pochoir le 1a décoration désiré (ce type
de pochoir est disponible auprés de nombreux com-
merces d’art graphique).

3. Mélanger ADLER Patinabeize farblos (incolore) avec
ADLER Solva-Tint afin d’obtenir 1a teinte désirée.

4. Traiter 'ornement avec une couche faible de la
Patinabeize préparée dans l'item 3 (pistolet pour
patiner, buse 0.8 —1 mm).

5. Eliminer le film du pochoir.

6. Ensuite, appliquer la couche de finition en utilisant le
méme produit que utilisé dans I'item 1 — p. ex. ADLER
Legnopur - dans le degré de brillance désiré.






Support:

Tous les supports porteurs :
panneaux laminés ou MDF
apprétés avec un matériau de
remplissage ou panneaux de
particules remplis de placage
aveugle, bois de feuillus a
pores fins, bois de coniferes

a faible teneur en résine.

OPERATON:

J//ADLER ST

Produits ADLER-nécessaires: Degré de difficulté:

« Aviva Acryl-Color dans la teinte désirée

« Antikpatina dans la teinte désirée || ‘

. Le’gTu?pur dans le degré de brillance IIII moyen
désiré

. Avant le traitement, les supports sont garnis d’'une
couche de fond, puis sont poncés vivement au grain
180.

. Appliquer au pinceau et sans diluer 1 — 2 x Aviva
Acryl-Color dans le teinte désirée.

. Aprés séchage pendant une nuit, suit une application
légére au pistolet avec ADLER Antikpatina dans la
teinte désirée.

. Apres séchage d’env. 30 min, 'Antikpatina est enle-
vée des parties en relief avec un léger poncage grain
240-280.

. Recouvrir la surface en appliquant au pistolet un
vernis polyuréthane résistant a 1a lumiere tel que p.
ex. ADLER Legnopur ou ADLER Pigmotop.
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J//ADLER ST

Support: Produits ADLER-nécessaires: Degré de difficulté:
Tous supports stables: Plaques  + Pigmopur

MDF traités avec un fond de + Lasierpaste (pate de lasure)

remplissage ; panneaux méla- dans la teinte désirée IIII" difficile
minés, panneaux de parti- * Legnopur dans le degré de

cules plaqués et avec fond de brillance désiré

remplissage, bois de feuillus
a pores fins, bois de coniferes
peu résineux.

OPERATON:

1. Poncer le support prétraité juste avant le vernissage.

2. Application au pistolet dADLER Pigmopur dans la teinte
prévue.

3. Apres un séchage minimum d’env. 5 H, mais au cours de
la méme journée, appliger une 1égére couche d’ADLER
Lasierpaste farblos (incolore) 12023, nuancée a la teinte
désirée”, est appliquée sur la surface a 'aide d’'un pin-
ceau ou d'un mousse synthétique. Au cas ou I'effet dési-
ré n'est pas atteint tout de suite, il est possible de laver
aisément la pate Lasierpaste avec de T'eau.

4. Aprés un séchage pendant une nuit, mais sous 24 H
aprés l'application de la laque opaque, est appliquée
la couche de finition avec un vernis polyuréthane résis-
tant ala lumiéere, tels que p. ex. ADLER Legnopur dans le
degré de brillance désiré.

* ADLER Lasierpaste farblos (incolore) peut étre colorée dans une grande
gamme de teintes par ADLER ou individuellement avec les pates
Universal Abtonpasten Color4You (machine de dosage. ADLER) et avec
les pates Pintasol.






J//ADLER ST

EFFET ESPAGNOL

Support: Produits ADLER-nécessaires: Degré de difficulté:
Epicéa, brossé avec une « Teinture Arova Positiv-Ultra
brosse synthétique « Legnopur dans le degré de

brillance désiré |||I|” ecile

« Antikpatina

OPERATON:

1. Application au pistolet d’ADLER Arova Positiv-Ultra (p.
ex. dans la teinte Farbton Weide / saule).

2. Apres séchage pendant une nuit, appliquer une couche
abondante au pistolet d'un vernis polyuréthane résis-
tant a la lumiére, tel que p. ex. dADLER Legnopur.
Alternativement peuvent étre utilisés des vernis a
T'eau, tels que p. ex. ADLER Aqua-Soft CFB - utilisation
mono-composante ou a deux composants.

3. Apres un séchage minimum de 12 H suive un léger
poncage a l'aide d'un Scotch-Brite et ensuite une
application faible au pistolet d’ADLER Antikpatina
(p. ex. dans la teinte Beige).

4. Apreés séchage d’env. 30 min I'Antikpatina est enlevée
en poncant 1égérement les zones en relief avec grain
240 - 280.

5. Couche de finition au pistolet avecle systeme de vernis-
sage utilisé sous I'item 2.
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J//ADLER ST

EFFET MARBRE

Support: Produits ADLER-nécessaires: Degré de difficulté:
Tous les supports stables: « Pigmopur dans la teinte désirée

Plaques MDF traités avec un « DD-Verdiinnung (diluant)

fond de remplissage ou pan- * Legnopur dans le degré de IIII" moyen
neaux laminés ou panneaux brillance désiré

de particules avec plaquage
aveugle et avec fond de rem-
plissage.

OPERATON:

1. Poncer le support juste avan le vernissage.

2. Application au pistolet d’ADLER Pigmopur dans la
teinte prédominante.

3. Apres un séchage d’env. 24 H suit une application faible
au pistolet irréguliere d’ADLER Pigmopur (sans ajout de
durcisseur, mais dilué 1:1 avec ADLER DD-Verdiinnung)
dans la teinte opposée.

4. Ensuite sur toute la surface est appliqué le diluant
ADLER DD-Verdiinnung — ou a l'aide d'un pistolet a
godet ou a l'aide d'une éponge naturelle. Pour rendre
plus souples les éponges neuves naturelles, il est néces-
saire de les laisser ramollir dans I'eau tiede.

5. En tamponnant plusieurs fois 'éponge naturelle imbi-
bée de diluant ADLER DD-Verdiinnung de facon irrégu-
liére, 'effet désiré est atteint (marbrure).

6. Aprés un séchage minimum denv. 1 H les surfaces
sont recouverte avec un vernis polyuréthane résistant
a la lumiere, tel que p. ex. ADLER Legnopur ou ADLER
Pigmotop.






J//ADLER ST

EFFET STRUCTURE

Support: Produits ADLER-nécessaires: Degré de difficulté:
Tous les supports adhérents: « Pigmopur dans la teinte désirée

Panneaux MDF ou de parti- « PUR-Struktureffektpaste grossier ou fin

cules apprétés d'un produit de  + Pigmotop dans le degré de brillance III"” leicht
remplissage, ou panneaux de désiré

particules de bois plaqués

OPERATON:

1. Poncer le support préparé juste avant le vernissage.

2. Ajouter a I’ ADLER Pigmopur prévu et dans la teinte
désirée — avant I'ajout du durcisseur et du diluant —
10 % d’ ADLER PUR-Struktureffektpaste grob (grossier)
ou ADLER PUR-Struktureffektpaste fein (fin), incorpo-
rer la pate soigneusement a la main, ensuite ajouter
le durcisseur et le diluant en mélangeant. A 'aide d'un
pistolet a godet pistolet appliquer une couche homo-
géne de ce mélange.

3. La couche de finition nécessaire s’applique aprés env.
1 H deséchage a température ambiante, de préférence
dans le degré de brillance G30 avec un vernis polyu-
réthane résistant a la Tumiére, tel que p. ex. ADLER
Pigmotop.

Avis:

La structure de vernissage avec la pate Strukturpaste fin
et dans le degré de brillance G10 ou G30 convient parfai-
tement a I'écriture ou le dessin al'aide d'une craie.
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J//ADLER ST

EFFET GOUTTES D’EAU

Support: Produits ADLER-nécessaires: Degré de difficulté:
Tous les supports adhérents: « Pigmopur dans la teinte désirée

Panneaux MDF ou de parti- « Pigmotop dans le degré de

cules apprétés d'un produit de brillance désiré IIII" moyen
remplissage ou panneaux de « DD-Verdiinnung (diluant)

particules de bois plaqués.

OPERATON:

1. Poncer le support juste avant le vernissage.

2. Application au pistolet dADLER Pigmopur dans la teinte
prévue.

3. Aprés un séchage de 1 a 5 H a température ambiante
moucheter la surface traitée avec le Pigmopur de
gouttes d’eau, afin d'obtenir I'effet désiré.

4. Immédiatement apres, pulvériser d'un seul c6té une
légere couche d’ADLER Pigmopur d’autre teinte (sans
ajouter de durcisseur, mais dilué 1:1 avec ADLER
DD-Verdiinnung) sur les gouttes d’eau (buse 1,5-mm,
pression max. 1 bar). Avec la méme méthode il est
possible de pulvériser une autre teinte appropriée de
Pigmopur du c6té contraire.

5. Aprés séchage suivante pendant une nuit a tempéra-
ture ambiante les surfaces sont recouvertes d'un vernis
polyuréthane résistant a la lumiére, tel que p. ex. ADLER
Pigmotop ou ADLER Legnopur.
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Dans nos veines coulent les couleurs.

[Ty a 80 ans, Johann Berghofer posait la premiére pierre d’ADLER
en commencant a développer ses propres peintures. Beaucoup
a changé depuis cette époque, mais un détail est resté le méme : notre
enthousiasme pour la couleur qui nous pousse chaque jour
a travailler au revétement parfait pour chaque surface.

Nous avons la peinture dans le sang — dans nos veines coulent les couleurs.
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